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Rohrfiille einstecken

Inserting the tubular legs
Engager les pieds tubulaires
Infilare le gambe di supporto
Introducir las patas tubulares
Steunpoten insteken

Isattning av benen

Montering av rarben

Indstikning af rerben
Putkijalkojen asennus

Introduzir os pés tubolares
Montaz nézek rurkowych
Trubkové nohy nastrcit

Rurkové nohy nastrit’

Feltolni a csélabakat

Utaknuti noge od cijevi
Umetanje noZica cevi

Vstavite cevno podnoZje
Introducerea picioarelor tubulare
BcTaBuTb TPYOHbIE HOXKM
TomoB£TNaN TWV CWANVWTWY TTOdIWV
Boru tipi ayaklarin takiimalari
MocTtaBsiHe Ha TpbOHUTE CTONKK
Vamzdiniy kojy jstatymas
levietot caurules galus
Torujalgade sissepanek

Vorderes Spannfutter (19)

Front chuck (19)

Mandrin avant (19)

Mandrino anteriore (19)

Mandril de sujecién aterior (19)
Voorste spanklauw (19)

Framre spannchuck (19)

Fremre spennchuck (19)

Forreste patron (19)

Etuistukka (19)

Mordentes de aperto anteriores (19)
Przedni uchwyt zaciskowy (19)
Predni sklicidlo (19)

Predné sklu¢ovadlo (19)

Els6 tokmany (19)
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MpeneH yHueepcan (19)

Priekinis kumstelinis griebtuvas (19)
Priek$&ja spiles ietvere (19)
Eesmine pingutuspadrun (19)

Fig. 2: Uppstélining av maskinen
Fig. 2: Oppstilling av maskinen
Fig. 2: Opstilling af maskinen
Kuva2:  Koneen pystytys

Fig. 2: Instalagdo da maquina
Rys. 2: Ustawianie maszyny

Obr. 2: Stroj postavit

Obr. 2: Stroj postavit’

Fig. 2: Aufstellen der Maschine
Fig. 2: Putting up the machine
Fig. 2: Pose de la machine
Fig. 2: Raddrizzamento della macchina
Fig. 2: Instalacion de la maquina
Fig. 2: Plaatsen van de machine
2
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2.4bra:  Felallitani a gépet
Sl. 2: Postavljanje stroja
Sl 2: Postavljanje masine
Slika2:  Postavitev stroja
Fig. 2: Amplasarea masinii
dur. 2: YcTaHoBKa cTaHka

Eik. 2: TommoBéTnon NG UNXavAg
Resim 2:  Makinenin kurulumu

dur. 2: MoHTax Ha MaluuHaTa
2 pav.: Stakliy pastatymas
Att. 2: Masinas uzstadi$ana

Joonis 2:  Masina Ulespanek

Fig. 5: Hinteres Spannfutter (20)

Fig. 5: Rear chuck (20)
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Kuva 5:  Takaistukka (20)

Fig. 5: Mordentes de aperto posteriores (20)

Rys. 5 Tylny uchwyt zaciskowy (20)
Obr.5:  Zadni sklicidlo (20)
Obr. 5: Zadné skiti¢ovadio (20)

5.4bra:  Hats6 tokmany (20)

Sl 5: Straznji stezni ulozak (20)
Sl 5: Strazniji stezni uloZak (20)
Slika 5:  Zadnja vpenjalna glava (20)

Fig. 5: Mandrina posterioara (20)
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Eik. 5: Niow o@iykmipag (20)

Resim 5:  Arka sikistirma mandreni (20)
our. 5: 3apgeH yHuBepcan (20)

5 pav.: Galinis kumstelinis griebtuvas (20)

Att. 5: Aizmuguréja spiles ietvere (20)
Joonis 5:  Tagumine pingutuspadrun (20)
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Transport der Maschine
Transporting the machine
Transport de la machine
Trasporto della macchina
Transporte de la maquina
Transport van de machine
Transport av maskinen
Transport av maskinen
Transport af maskinen
Koneen kuljetus
Transporte da maquina
Transport maszyny
Doprava stroje

Doprava stroja

A gép szdllitésa

Prijenos stroja

Transport masine
Transport stroja
Transportul masinii
TpaHcnopTupoBKa CTaHKa
Metagopd Mg punxavrig
Makinenin taginmasi
TpaHcnopTupaHe Ha MalumHaTa
Staklig transportavimas
Masinas transportéSana
Masina transportimine
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Fig. 6: REMS 4" Automatik-Schneidkopf auf REMS Tornado

Fig. 6: REMS 4" automatic die head on REMS Tornado

Fig. 6: REMS Téte de filetage automatique 4" montée sur REMS Tornado
Fig. 6: Filiera automatica REMS 4" sulla REMS Tornado

Fig. 6: REMS 4" cabezal de roscar automatico sobre REMS Tornado
Fig. 6: REMS 4" automatische snijkop op REMS Tornado

Fig. 6: REMS 4" automatiskt skarhuvud pa REMS Tornado

Fig. 6: REMS 4" automatisk skjeerehode pa REMS Tornado

Fig. 6: REMS 4" automatisk gevindskeerehoved pd REMS Tornado
Kuva 6: Automaattinen REMS 4"-kierrepdd REMS Tornadossa

Fig. 6: Cabega automatica REMS 4" montada sobre a REMS Tornado
Rys. 6: Automatyczna gtowica gwinciarska REMS 4" dla REMS Tornado
Obr. 6: Automaticka zavitofezna hlava REMS 4" na REMS Tornado
Obr. 6: Automaticka zavitorezna hlava REMS 4" na REMS Tornado

6. abra: REMS 4" automatikus menetvagé fej a REMS Tornado-ra

Sl. 6: REMS 4" Automatik narezna glava za REMS Tornado

Sl. 6: REMS 4" automatska rezna glava na uredaju REMS Tornado
Slika 6: REMS 4" avtomatska rezalna glava na REMS Tornado

Fig. 6: REMS 4" cap de filatat automat pe REMS Tornado

dur. 6: AsToMaTnyeckas pesbboHapesHas ronoska REMS 4" Ha REMS TopHazo
Eik. 6: Autouarn ke@aAr kotig REMS 4" atn unxavri REMS Tornado
Resim6:  REMS 4" otomatik pafta agma kafasi, REMS Tornado iizerinde

our. 6: REMS 4" aBTomatnyHa BUHTOpE3Ha rnaea Bbpxy REMS Tornado
6 pav.: Automatiné sriegimo galvuté REMS 4" naudojama su REMS Tornado
Att. 6: REMS 4" Automatiska grieZzna galva uz REMS Tornado

Joonis 6:  REMS 4" automaat-ldikepea REMS Tornadol

Fig. 7: REMS Tornado mit Olwanne und Untergestell
Fig. 7: REMS Tornado with oil tray and wheel stand

Fig. 7: REMS Tornado avec bac a huile et support

Fig. 7: REMS Tornado con vasca dell'olio e piedistallo
Fig. 7: REMS Tornado con bandeja de aceite y bastidor
Fig. 7: REMS Tornado met oliebak en onderstel

Fig. 7: REMS Tornado med oljetrag och stativ

Fig. 7: REMS Tornado med oljepanne og understell

Fig. 7: REMS Tornado med oliekar og understel

Kuva 7: REMS Tornado, sis. dljyaltaan ja alustan

Fig. 7: REMS Tornado com carter do 6leo e subestrutura
Rys. 7 REMS Tornado z miska olejowai i podstawg
Obr. 7: REMS Tornado s olejovou vanou a podstavcem
Obr. 7: REMS Tornado olejovou variou a podstavcom

7. abra: REMS Tornado olajtekndvel és allvannyal

SI.7: REMS Tornado s koritom za ulje i postoljem
SI.7: REMS Tornado sa koritom za ulje i postoliem

Slika 7: REMS Tornado s oljno kadjo in podstavkom

Fig. 7: REMS Tornado cu vana de ulei si suport

our. 7: REMS TopHazo ¢ MacrsiHbIM NoA40HOM U NOACTaBKOW
Eik. 7: REMS Tornado pe eAaiohekavn kai Baon

Resim 7. REMS Tornado, yag teknesi ve sehpayla birlikte

dur. 7: REMS Tornado ¢ Mmacnexa BaHa 1 cToika
7 pav.: REMS Tornado su alyvos voneleir pastovu
Att. 7: REMS Tornado ar ellas vannu un apakstatni

Joonis 7: REMS Tornado élivanni ja alusraamiga

19 1210 13 11

15

14




REMS Magnum 2000 /2010 /2020 / 3000 / 3010 / 3020 / 4000 / 4010 / 4020

6 5 2 22 1 23 14 13 16 15 12 18 17

—

25 10 19




— =1

1 I e mios0 oy — —_
) W

e, MU (5

MILCu30 (2] T -j Iy
) h:|

g
:\-.,_\_\_\_\_\_

o

REMS Magnum L-T REMS Magnum T REMS Tornado T
Fig. 8: Aufstellanleitung Kuva 8:  Asennusohje Fig. 8: Instructiuni de montaj
Fig. 8: Set-up instructions Fig. 8: Instrugdes de colocagéo our. 8: MHCTpyKUMS MO MOHTaxy
Fig. 8: Instructions de montage Rys. 8 Instrukcja ustawiania Eik. 8: Odnyieg TomoBETNONG
Fig. 8: Istruzioni d'installazione Obr. 8: Navod k sestaveni Resim 8:  Olusturma semasi
Fig. 8: Instrucciones de colocacion Obr. 8: Navod na zostavenie dur. 8: YkasaHue 3a nocTaBsiHe
Fig. 8: Opstellingsaanwijzing 8. dbra: lllesztési utmutatd 8 pav.: I8statymo instrukcija
Fig. 8: Uppstéliningsanvisning SI. 8: Upute za montaZzu stroja Att. 8: UzstadiSanas instrukcija
Fig. 8: Oppstillingsveiledning SI. 8: Uputstvo za postavljanje Joonis 8:  Paigaldusjuhis
Fig. 8: Opstillingsvejledning Slika8:  Navodilo za postavitev

Fig. 9: Umsteuerventil fiir Linksgewinde

Fig. 9: Changeover valve for left-handed thread

Fig. 9: Vanne 3 voies pour filetage a gauche

Fig. 9: Valvola di inversione per filettatura sinistra
Fig. 9: Valvula de inversion para rosca a la izquierda
Fig. 9: Omkeerklep voor linkse draad

Fig. 9: Omkopplingsventil for vansterganga

Fig. 9: Vekselventil for venstregjenger

Fig. 9: Vekselventil til venstregevind

Kuva 9:  Sunnanvaihtoventtiili vasenkétista kierretta varten
Fig. 9: Valvula de reversao para rosca a esquerda
Rys. 9 Zawor sterujgey do gwintdw lewych

Obr. 9: Vratny ventil pro levy zavit
Obr. 9: Vratny ventil pre favé zavity
9.dbra:  Iranyvaltd szelep balmenethez

SI. 9: Ventil za preusmjeravanje za lijevovojne navoje

Sl 9: Ventil za preusmeravanje za levovojne navoje
Slika9:  Prekrmilni ventil za levi navoj

Fig. 9: Supapa de inversare pentru filet de stanga

dur. 9: PeBepcuBHbIi knanaH Ans Nesom pesbob

Eik. 9: BaABida avaaTpo®ng yia apioTepdaTPOPo OTTEIPWHA

Resim 9:  Sol digli i¢in saptirma valfi

dur. 9: PeBepcuBeH knanaH 3a nsiBa pesba
9 pav.: Kairiojo sriegio skirstytuvas

Att. 9: Reversivais varsts kreisajai vitnei
Joonis 9:  Umberliilitusventiil vasakkeermele
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Prevod originalnega navodila za uporabo
REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Vijak s krilnato glavo 13 Krogliéni gumb/rocaj

2 Nosilec orodja 14 Drzalo rezalne Celjusti

3 Sprednje vodilo 15 Rezalnik za cevi

4 Zadnje vodilo 16 Posnemalec notranjih cevnih robov

5 Pritisni vzvod 17 Izlivnik

6 Prijemni obro¢ 18 Stikalo desno-levo

7 Rocaj 19 Vpenjalna glava

8 Rezalna glava 21 Nozno stikalo

9 Vzdolzni omejevalni prislon 22 Tipka za izklop v sili
10 Zapiralna in odpiralna rocica 23 Termi€no zas€itno stikalo
11 Prijemna rocica 24 Vodilni sornik

12 Plos¢a za nastavitev

REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 3000 / 3010 / 3020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Hitrovpenjalna udarna glava 13 Vzdolzni omejevalni prislon
2 Vodilna glava 14  Zapiralnain odpiralna ro¢ica
3 Stikalo desno-levo 15 Prijemna rocica
4 Nozno stikalo 16 PloS¢a za nastavitev
5 Tipka za izklop v sili 17 Drzalo rezalne Celjusti
6 Termi€no za&¢itno stikalo 18 Rezalnik za cevi
7 Nosilec orodja 19 Posnemalec notranjih robov cevi
8 Pritisni vzvod 20 Oljna kad
9 Rocaj 21 Korito za ostruzke
10  Prijemni obro¢ z vijakom s 22 Vpenjalni obro¢
krilnato glavo 23 Nosilec vpenjalne Eeljusti
11 Vijak s krilnato glavo 24 Vpenjalne Celjusti
12 Rezalna glava 25 Zapiralni ¢ep

Splosna varnostna navodila za elektriéna orodja

Preberite vsa varnostna navodila, navodila, opise k slikam in tehni¢ne podatke,
s katerimi je opremljeno to elektri¢no orodje. Neupostevanje navodil v nadalje-
vanju lahko povzro€i elektricni udar, poZar in/ali hude telesne poSkodbe.

Shranite vsa varnostna navodila in napotke za prihodnost.

Izraz »elektricno orodje«, ki se pojavija v varnostnih navodilih, se nanasa na elektricno
orodje, ki ga napaja elektrika iz omreZja (z omreZnim vodnikom), ali na akumulatorska
elektricna orodja (brez omreznega vodnika).

1) Varnost na delovhem mestu

a) Poskrbite za to, da bo delovno mesto Cisto in dobro osvetljeno. Nered ali
neosvetljena delovna obmocja lahko privedejo do nesrec.

b) Z elektricnim orodjem ne smete delati v okolju, kjer je nevarnost eksplozije
in kjer se nahajajo gorljive teko€ine, plini ali prah. Elektricno orodje povzroci
iskrenje, ki lahko vname prah ali hlape.

c) Poskrbite za to, da se med uporabo elektriénega orodja druge osebe in
otroci ne bodo nahajali v blizini. Ce zmotijo vaso pozornost, lahko izgubite
nadzor nad elektri¢nim orodjem.

2) Elektricna varnost

a) Prikljucni vti¢ elektriénega orodja mora ustrezati vtiCnici. Vtica ne smete
v nobenem primeru spremeniti. Ne uporabljajte adapterskega vti¢a skupaj
z ozemljenimi elektri¢nimi orodji. Nespremenjeni vti¢ in primerne vticnice
zmanj$ajo tveganje elektricnega udara.

b) Izognite se stiku telesa z ozemljenimi povrSinami kot so npr. cevi, grelci,
Stedilniki in hladilniki. Ce je vase telo ozemljeno, obstaja pove¢ano tveganje
elektricnega udara.

c) Ne dovolite, da bi bilo elektricno orodje izpostavljeno dezju ali mokroti.
Vdor vode v elektricno orodje poveca tveganje elektricnega udara.

d) Ne uporabljajte prikljuénega vodnika v druge namene, npr. za nosenje

elektricnega orodja, obesanje ali za poteg vti€a iz vti€nice. Prikljucni vodnik

zavarujte pred vrocino, oljem, ostrimi robovi ali premikajocimi se deli.

Poskodovani ali zviti prikljucni vodniki povecajo tveganje elektricnega udara.

Ce uporabljate elektricno orodje na prostem, uporabljajte samo podalj$evalne

vodnike, ki so primerni za uporabo na prostem. Uporaba podaljSevalnega

vodnika, ki je primeren za delo na prostem, zmanjsuje tveganje elektricnega
udara.

f) Ce je uporaba elektri¢nega orodja v vlaznem okolju neizogibna, uporabite
tokovno za$éitno stikalo. Uporaba tokovnega za$citnega stikala zmanjSa
tveganje elektricnega udara.

e

-

3) Varnost oseb

a) Bodite pozorni, pazite na to, kar delate in razumno delajte z elektricnim
orodjem. Elektri€nega orodja ne uporabljajte, kadar ste utrujeni ali pod
vplivom drog, alkohola ali zdravil. Le trenutek nepazljivosti pri uporabi elek-
tricnega orodja lahko vodi do resnih poskodb.

b) Nosite osebno zas¢itno opremo ter vedno tudi zas¢itna ocala. NoSenje osebne
zascitne opreme, kot npr. maske za za$cito proti prahu, nedrsljivih za$citnih
cevijev, zascitne Celade ali zascite sluha, glede na vrsto in uporabo elektricnega
orodja, zmanjSa tveganje poskodb.

c) Preprecite nenamerni zagon. Prepricajte se, da je elektriéno orodje izkljuéeno,
preden ga prikljucite na oskrbovanje s tokom in/ali akumulatorsko baterijo
ali preden ga privzdignete ali nosite. Ce imate pri nosenju elektriénega orodja
prst na stikalu ali prikljucite elektricno orodje vklopljeno na oskrbo z elektricnim
tokom, lahko to vodi do nesrec.

d) Preden vklopite elektricno orodje, odstranite nastavitvena orodja ali vijacni
kljué€. Orodje ali kiju¢, ki se nahaja v vrte¢em se delu elektricnega orodja, lahko
povzroci poskodbe.

e) Prepreéite neobicajno drzo telesa. Poskrbite za varen polozaj in vedno
drzite ravnotezje. Tako lahko v nepri¢akovanih situacijah elektri¢no orodje bolje
kontrolirate.

f) Nosite primerna oblacila. Ne nosite Sirokih oblacil ali nakita. Poskrbite za to,
da bodo lasje in oblacila vstran od premikajocih se delov. Ohlapna oblacila,
nakit ali dolgi lasje se lahko ujamejo v premikajoce se dele.

g) Ce lahko montirate naprave za odsesovanje in prestrezanje prahu, jih morate
prikljuciti in pravilno uporabiti. Uporaba odsesovanja prahu lahko zmanjsa
nevarnosti zaradi prahu.

h) Ne predajte se laznemu obcutku varnosti in ne ravnajte proti pravilom iz
varnostnih navodil za elektri¢na orodja, tudi ¢e imate zaradi pogoste uporabe
obcutek, da ste dodobra seznanjeni z elektricnim orodjem. Nepazljivo ravnanje
lahko hipoma vodi do teZkih poSkodb.

4) Uporaba in ravnanje z elektriénim orodjem

a) Ne preobremenijujte elektricnega orodja. Za svoje delo uporabite elektricno
orodje z ustrezno namembnostjo. S primernim elektricnim orodjem lahko bolje
in varneje delate v navedenem obmocju zmogljivosti.

b) Ne uporabljajte elektricnega orodja z okvarjenim stikalom. Elektricno orodje,
ki ga ni ve¢ moc vklopiti ali izklopiti, je nevarno in ga je potrebno popraviti.

c) Pred nastavitvijo naprave, menjavo delov vstavnega orodja ali odlozitvijo
elektriénega orodja morate povleci vti¢ iz vticnice in/ali odstraniti akumula-
torsko baterijo. Ta previdnostni ukrep onemogoca nenameren zagon elektricnega
orodja.

d) Elektricna orodja, ki niso v uporabi, morate hraniti izven dosega otrok. Ne
dovolite, da bi elektri¢no orodje uporabljale osebe, ki niso ve$ce uporabe
ali ki niso prebrale teh navodil. Elektricna orodja so nevarna, ce jih uporabljajo
neizkusene osebe.

e) Skrbno neguijte elektri¢no in vstavno orodje. Kontrolirajte, ali premikajoci
se deli naprave brezhibno delujejo in niso zataknjeni, ter ali so deli zlomljeni
ali poskodovani tako, da bi to okrnilo delovanje elektriénega orodja. Pred
uporabo elektriénega orodja poskrbite za to, da se poSkodovani deli popra-
vijo. Veliko nesre¢ se zgodi, ker so elektricna orodja slabo vzdrzevana.

f) Poskrbite za to, da bodo rezalna orodja ostra in €ista. Skrbno negovana
rezalna orodja z ostrimi robovi rezil se redkeje zataknejo in so laZje vodijiva.

g) Elektriéno orodje, vstavno orodje, vstavna orodja itd. uporabljajte v skladu s
temi navodili. Pri tem upostevajte delovne pogoje in dejavnost, ki se izvaja.
Uporaba elektricnih orodjih v druge namene, kot so predvideni, lahko vodi do
nevarnih situaci.

h) Poskrbite za to, da bodo rocaji suhi, €isti in brez olja ali masti. Zdrsljivi rocaji
in povrSine rocaja ne omogocajo varnega rokovanja in kontrole elektricnega
orodja v nepri¢akovanih situacijah.

5) Servis

a) Poskrbite za to, da bo elektri¢no orodje popravilo samo strokovno osebje
in samo z originalnimi nadomestnimi deli. S fem zagotovite ohranitev varnosti
vaSega elektricnega orodja.

Varnostna navodila strojev za rezanje navojev

Preberite vsa varnostna navodila, navodila, opise k slikam in tehni¢ne podatke,
s katerimi je opremljeno to elektricno orodje. Neupostevanje navodil v nadalje-
vanju lahko povzroci elektricni udar, pozar in/ali hude telesne poskodbe.

Shranite vsa varnostna navodila in napotke za prihodnost.

Varnost na delovhem mestu

e Tla morajo biti suha in brez snovi, ki drsijo, npr. olja. Zdrsljiva tla vodijo do
nesrec.

e Poskrbite z omejitvami dostopa ali zaporami za prosto mesto do obdelovanca
najmanj 1 meter, ¢e obdelovanec moli ¢ez stroj. Omegjitev dostopa ali zapora
delovnega obmocja zmanj$a tveganje zapletanja.

Elektricna varnost

e Poskrbite za to, da bodo elektri¢ni priklju¢ki suhi in oddaljeni od tal. Ne
dotikajte se vticev ali stroja z vlaznimi rokami. Ta previdnostni ukrep zmanj$a
tveganje elektricnega udara.

Varnost oseb

o Prirokovanju s strojem ne smete nositi rokavic ali ohlapnih oblacil in zapnite
si rokave in jopic. Ne sezite preko stroja ali cevi. Cev ali stroj lahko zajameta
oblacilo, kar povzroci zapletanje.

Varnost strojev

e Stroja ne smete uporabljati, Ce je poSkodovan. Obstaja nevarnost nesrece.

o Upostevajte navodila za pravilno uporabo stroja. Stroja ne smete uporabiti
za druge namene, kot npr. za vrtanje lukenj ali za struzenje vitel. Druga
uporaba ali spremembe pogona motorja za druge namene lahko povecajo tveganje
teZkih poskodb.
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e Pritrdite stroj na delavni$ko mizo ali stojalo. Podprite dolge, tezke cevi
podporniki cevi. To prepreci prekucnitev stroja.

o Med uporabo stroja morate stati na strani, na kateri se nahaja stikalo
NAPREJ/NAZAJ. Posluzevanje stroja s te strani prepreci poseganje preko stroja.

e Drzite roke stran od rotirajocih cevi ali fitingov/armatur. Izklopite stroj pred
¢iS€enjem cevnih navojev ali privijacenju fitingov/armatur. Pustite, da se
stroj popolnoma ustavi, preden se boste dotaknili cevi. Ta nacin postopanja
zmanj$a mozZnost, da bi se zapletli v rotirajoce se dele.

e Stroja ne uporabljajte za privijacenje ali odvijacenje fitingov/armatur; za to
ni predviden. Ta uporaba bi lahko vodila do zataknitve, zapleta in izgube kontrole.

e Pustite vse pokrove na svojem mestu. Stroja ne smete aktivirati brez
pokrovov. Prosto leZzeci premikajoci deli povecajo verjetnost zapletanja.

Nozno stikalo-varnost

o Stroja ne uporabljajte brez noznega stikala ali z okvarjenim noznim stikalom.
Nozno stikalo je varnostna priprava, ki vam nudi boljso kontrolo, saj lahko stroj
v razli¢nih situacijah v sili izklopite tako, da odstranite nogo s stikala. Na primer:
Ce stroj zajame obleko, jo bo visok vrtilni moment Se naprej potegnil v stroj.
Obleka se lahko z veliko mocjo ovije okoli roke ali drugih delov telesa, tako da
se lahko kosti stisnejo ali zlomijo.

Dodatna varnostna navodila za stroje za rezanje navojev

o Prikljuéite stroje z za$¢itnim razredom | le na vti¢nico/podaljSevali vodnik
z delujo¢im zas¢itnim vodnikom. Obstaja tveganje elektricnega udara.

o Kontrolirajte prikljuéni vodnik stroja in podaljSevalne vodnike redno na
poskodbe. Poskrbite za to, da se bodo poskodovani deli popravili s strani kvali-
ficiranih strokovnjakov ali v pooblaséeni servisni delavnici REMS.

e Stroj se upravlja z varnostnim noznim stikalom s prisilnim izklopom na
dotik. Ce kroze¢ obdelovanec zakrije obmocje nevarnosti in iz lokacije
posluzevalca nimate vpogleda na obmocje nevarnosti, morate vpeljati
varnostne ukrepe, npr. zapore. Obstaja nevarnost poskodbe.

e Stroj uporabljajte izkljuéno v skladu z namenom, kot je opisano pod 1.
Tehniéni podatki. Pri delujocem stroju so prepovedana opravila, kot na primer
nadevanje konoplje, montiranje in demontiranje, rezanje navojev z ro¢nimi klupami,
delo z rocnimi rezalniki cevi ter drZzanje obdelovancev z roko namesto uporabe
podpornikov materiala. Obstaja nevarnost poskodbe.

e Ce je zaracunati z nevarnostjo upognitve in prevrata obdelovanca (odvisno
od dolzine in prereza materiala in Stevila vrtljajev), ali pri nezadostni stabil-
nosti stroja (npr. pri uporabi REMS 4"-avtomati¢ne rezalne glave), je treba
uporabiti viSinsko nastavljive podpornike materiala REMS Herkules 3B,
REMS Herkules XL 12" (pribor, §t. izdelka 120120, 120125) v zadostnem
Stevilu. Pri neupoStevanju obstaja nevarnost poskodb.

e Nikoli ne posegajte v rotirajoco vpenjalno ozir. vodilno glavo. Obstaja
nevarnost poskodbe.

e Vpnite kratke kose cevi izkljuéno z REMS vpenjalcem spojk ali REMS
Nippelfix. Poskodujeta se lahko stroj in/ali orodja.

e Mazivom za rezanje navojev v prsilnih embalazah (REMS Spezial, REMS
Sanitol) je dodan okolju prijazen, vendar ognju nevaren potisni plin (butan).
Prsilna embalaza je pod tlakom, ne odpirajte je s silo. Zavarujte jo pred
direktnim soncem in segretjem nad 50°C. Pr$ilna embalaZa se lahko razpoci,
nevarnost poskodb.

o Pri hladilnih mazalnih sredstvih prepredite intenzivni stik s kozo. Imajo
razmascevalni uéinek. KoZo zascitite z mastnim za$citnim sredstvom.

o
@ Uporabljajte zas¢ito sluha
S
=]
X
Ce

o Nikoli ne dovolite, da bi stroj deloval brez nadzora. Izklopite stroj pri dalj$ih

delovnih odmorih, iztaknite omrezni vti€. Ce elektricnih naprav ne nadzorujete,
lahko pomenijo nevarnost, ki vodi do materialnih ali osebnih Skod.

o Prepustite stroj izkljuéno usposobljenemu osebju. Mladostniki smejo stroj
uporabljati samo, ¢e so stari nad 16 let ali je to potrebno za dosego njihovega
izobraZevalnega cilja in so pod nadzorstvom strokovnjaka.

e Otroci in osebe, ki zaradi svojih zmanj$anih psihi¢nih, senzori¢nih ali umskih
sposobnosti ali osebe, ki zaradi pomanjkljivih izkusenj in znanj niso sposobne
varno uporabljati elektriénega rezalnika navojev, tega elektricnega rezalnika
navojev ne smejo uporabljati brez nadzora ali uvajanja s strani odgovorne
osebe. V nasprotnem primeru obstaja nevarnost napacne uporabe in poskodb.

o Redno kontrolirajte prikljuéni vodnik elektri¢ne naprave in podaljSke glede
na poskodbe. Poskrbite za to, da se bodo poskodovani deli popravili s strani
kvalificiranih strokovnjakov ali v pooblasceni servisni delavnici REMS.

o Uporabljajte izkljuéno dovoljene in ustrezno oznacene podaljSevalne vodnike
z zadostnim premerom. Uporabljajte podaljSevalne vodnike s presekom vodnika
min. 2,56 mm2

OBVESTILO

Ne odstranite sredstev za mazanje navojev v kanalizacijo, vodni sistem ali
v prst. Neporabljeno mazivo za rezanje navojev morate oddati pri lokalnem
podjetju za odstranjevanje odpadkov. Kvalifikacijska oznaka odpadka za maziva
za rezanje navojev z vsebnostjo mineralnega olja (REMS Spezial) 120106, za
sinteticna (REMS Sanitol) 120110. Kvalifikacijska oznaka odpadka za maziva za
rezanje navojev z vsebnostjo mineralnega olja (REMS Spezial) in sinteti¢na
(REMS Sanitol) v razprsilcih 150104. Upostevajte nacionalne predpise.

Razlaga simbolov

Nevarnost s srednjo stopnjo tveganja, ki lahko pri neupostevanju
povzroci smrt ali tezke (nepopravljive) poskodbe.

A\ POZOR Nevarnost z nizko stopnjo tveganja, ki lahko pri neupostevanju
povzro¢i zmerne poskodbe (popravljive).

OBVESTILO Materialna $koda, ni varnostno navodilo! Brez nevarnosti

poskodb.

Pred zagonom preberite navodilo za obratovanje

Uporabljajte zas¢ito oCi

Elektricno orodje ustreza zas¢ithemu razredu |
Elektri¢no orodje ustreza za$¢itnemu razredu Il
Okolju prijazna odstranitev odpadkov

Izjava o skladnosti CE

1. Tehnicni podatki

Namembnost uporabe

Stroja za rezanje navojev REMS Tornado in REMS Magnum (tip 340001, 340002, 340003, 340004, 340005, 340006, 380010, 380011, 380012) uporabite v skladu z namenom

za rezanje navojev, odrez, odstranjevanje srha, rezanje nastavkov in kotalne utore.

Vse druge uporabe od zgoraj navedenih niso v skladu z namembnostjo in zaradi tega niso dovoljene.

1.1. Obseg dobave

REMS Tornado: Stroj za rezanje navojev, komplet orodja ('/1) %6—2", REMS rezilne Celjusti R %2—%" und R 1-2", viSinsko nastavljiv
podpornik materiala, oljna kad, posoda za ostruzke, navodilo za obratovanje.
REMS Magnum do 2": Stroj za rezanje navojev, komplet orodja (/1) %6—2", REMS rezilne &eljusti R ¥2—%" und R 1-2", oljna kad, posoda za ostruzke,

navodilo za obratovanje.

REMS Magnum do 3" (R 2%2-3"):  Stroj za rezanje navojev, komplet orodja 2%2-3", REMS rezilne Celjusti R 2%2-3", oljna kad, posoda za ostruzkie, navodilo za

obratovanje.

REMS Magnum do 4" (R 2%:—4"). Stroj za rezanje navojev, komplet orodja 2%2—4", REMS rezilne &eljusti R 2%2-4", oljna kad, posoda za ostruzke, navodilo za

obratovanje.

Oprema po potrebi z dodatnim kompletom orodja (*/1) %6—2" z REMS rezilnimi ¢eljustmi R %2-3%"in R 1-2".
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14.

1.5.

Stevilke izdelkov

Podstavek

Komplet koles s podpornikom materiala
Podstavek, premicen in sklopljiv

REMS Tornado 2000
REMS Tornado 2010
REMS Tornado 2020

3441056
344120
344150

Podstavek, premicen, s podpornikom materiala 344100

Rezilne Celjusti

Univerzalna avtomatika-

Rezilna glava "/1s—2"

Univerzalna avtomatika-

Rezilna glava 2/%-3"

Univerzalna avtomatika-

Rezilna glava 2/%—-4"

Komplet orodja "/1e—2" komplet
REMS 4" avtomati¢na rezilna glava

REMS rezalno kolo St %5—4", S8
REMS rezalno kolo St 1-4", S12
Maziva za rezanje navojev
Drzalec spojk

REMS Herkules 3B

REMS Herkules Y

REMS Herkules XL 12"

REMS naprava za valjanje utorov
Vpenjalna tulka

Prekrmilni ventil

REMS CleanM, Cistilo za stroj

Delovno obmocje

. Premer navoja
Cevi (tudi oplaséene z umetno maso)
Sornik

. Vrste navoja
Cevni navoj R stoz€ast desno
Cevni navoj, cilindriéni desno
Navoj jeklene pancer cevi
Navoj sornika

. DolZina navoja
Cevni navoj, stoz¢ast

cevni navoj, cilindri¢en
Navoj sornika

—_—

. Odrez cevi
. Odstranjevanje notranjega srha cevi

. Spojka in dvojna spojka z
REMS vpenjalcem spojk
(notranje vpetje)

z REMS Nippelfix
(avtomatsko notranje vpetje)

. REMS naprava za valjanje utorov
REMS Tornado/Magnum izvedba L-T
REMS Tornado/Magnum izvedba T

. REMS 4" avtomatska rezalna glava

za vse REMS Tornado in REMS Magnum

2000/2010/2020-tipi

Obmocje delovne temperature

REMS Tornado, REMS Magnum vse vrste

Stevila vrtljajev delovnega vretena

glejte REMS Katalog

341000

370010 (R 2%-4")
370011 (NPT 214—4")
341614

glejte Katalog REMS
glejte Katalog REMS
120120
120130
120125
347000
343001

140119

(he) %—2", 1663 mm
(6) 10-60 mm, %4—2"

normirana dolZina

165 mm, z
dodatno vpenjanje
neomejeno

Y%-2"
-2

40"

Yomd?

DN 25-200, 1-8"
DN 25-200, 1-8"
s<7,2mm

24"

REMS Magnum 2000
REMS Magnum 2010
REMS Magnum 2020

344105
344120
344150
344100
glejte REMS Katalog

341000

370010 (R 214—4")
370011 (NPT 214—4")
341614

glejte Katalog REMS
glejte Katalog REMS
120120
120130
120125
347000
343001
342080
140119

() %—2", 16-63 mm
(6) 8-60 mm, %—2"

REMS Magnum 3000
REMS Magnum 3010
REMS Magnum 3020

344105
344120
344150
344100
glejte REMS Katalog

341000
381050

381000
340100

341614
381622
glejte Katalog REMS
glejte Katalog REMS
120120
120130
120125
347000
343001
342080
140119

(hs) 2—3", 1663 mm
(6) 20-60 mm, %4—2"

R (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999, BSPT), NPT
G (EN ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM

Pg (DIN 40430), IEC

M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW

normirana dolZina

150 mm, z
dodatno vpenjanje
neomejeno

%-2"
Yi-2"

%0

Yomd?

DN 25-300, 1-12"
DN 25-200, 1-8"
s<7,2mm

24"

—7°C—-+50°C (19 °F - 122 °F)

REMS Tornado 2000 53 min-*
REMS Magnum 2000 53 min”
REMS Magnum 3000 23 mint
REMS Magnum 4000 23 min”
avtomatsko brezstopenjsko reguliranje Stevila vrtljajev
REMS Tornado 2010 / 2020 52-26 min**
REMS Magnum 2010/ 2020 52-26 min
REMS Magnum 3010/ 3020 20-10 min
REMS Magnum 4010 / 4020 20-10 min

normirana dolZina

150 mm, z
dodatno vpenjanje
neomejeno

Y
Y

%-2"
Yo i
DN 25-300, 1-12"

DN 25-200, 1-8"
s<7,2mm

REMS Magnum 4000
REMS Magnum 4010
REMS Magnum 4020

344105
344120
344150
344100
glejte REMS Katalog

341000

381000
340100

341614
381622
glejte Katalog REMS
glejte Katalog REMS
120120
120130
120125
347000
343001
342080
140119

(he) Yo—4", 1663 mm
(6) 18-60 mm, 15—2"

normirana dolZina

150 mm, z
dodatno vpenjanje
neomejeno

Yamd"
Yemd"

%-2"
Yomd?
DN 25-300, 1-12"

DN 25-200, 1-8"
s<7,2mm

tudi pod polnim bremenom. Za visoko obremenitev in slabe razmere pri el. toku pri velikih navojih Tornado 26 min-' oz. Magnum 10 min-'.

Elektricni podatki
REMS Tornado 2000,
REMS Magnum 2000 / 3000 / 4000

230 V ~; 50-60 Hz; 1700 W sprejem, 1200 W oddajanje; 8,3 A;
Varovalka (omrezje) 16 A (B). Obratovanje s prekinitvijo S3 25% AB 2,5/7,5 min. Za$¢itni razred .
110 V ~; 50—60 Hz; 1700 W sprejem, 1200 W oddajanje; 16,5 A;
Varovalka (omrezje) 30 A (B). Obratovanje s prekinitvijo S3 25% AB 2,5/7,5 min. Zasgitni razred II.
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REMS Tornado 2010,
REMS Magnum 2010 /3010 /4010

230 V ~; 50 Hz; 2100 W sprejem, 1400 W oddajanje; 10 A;

Varovalka (omreZje) 10 A (B). Obratovanje s prekinitvijo S3 70% AB 7/3 min. Zas€itni razred I.

REMS Tornado 2020,
REMS Magnum 2020 / 3020 / 4020

400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W sprejem, 1500 W oddajanje; 5 A;

Varovalka (omreZje) 10 A (B). Obratovanje s prekinitvijo S3 70% AB 7/3 min. Zas¢itni razred I.

1.6. Dimenzije (L x B x H)

REMS Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm

REMS Tornado 2010 / 2020 730 x 435 x 280 mm

REMS Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm

REMS Magnum 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm

REMS Magnum 3000 915 x 580 x 495 mm

REMS Magnum 3010/ 3020 870 x 580 x 495 mm

REMS Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm

REMS Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm
REMS Tornado 2000 REMS Magnum 2000 REMS Magnum 3000 REMS Magnum 4000
REMS Tornado 2010 REMS Magnum 2010 REMS Magnum 3010 REMS Magnum 4010
REMS Tornado 2020 REMS Magnum 2020 REMS Magnum 3020 REMS Magnum 4020

1.7. Tezav kg Stroj Komplet orodja %2—2" Komplet orodja 2%2—3" Komplet orodja 2%,—4"

brez (s kompletom REMS (s kompletom REMS (s kompletom REMS
kompleta orodja rezilnih Celjusti) rezilnih ¢eljusti) rezilnih Eeljusti)

REMS Tornado 2000/T 41,2/59,8 13,8 - -

REMS Tornado 2010/T 53,9/72,5 13,8 - -

REMS Tornado 2020/T 52,8/71,4 13,8 - -

REMS Magnum 2000 LT/T 44,4/59,0 13,8 - -

REMS Magnum 2010 LT/T 57,1171,7 13,8 - -

REMS Magnum 2020 LT/T 56,0/70,6 13,8 - -

REMS Magnum 3000 LT/T 59,4/74,0 13,8 22,7 -

REMS Magnum 3010 LT/T 57,1/86,7 13,8 22,7 -

REMS Magnum 3020 LT/T 71,0/85,6 13,8 22,7 -

REMS Magnum 4000 LT/T 59,4/74,0 13,8 - 24,8

REMS Magnum 4010 LT/T 57,1/86,7 13,8 - 24,8

REMS Magnum 4020 LT/T 71,0/85,6 13,8 - 24,8

Podstavek 12,8

Podstavek, premicen 22,5

Podstavek, premicen in sklopljiv 23,6

1.8. Informacija o hrupu
Emisijska vrednost na delovnhem mestu
REMS Tornado 2000,

REMS Magnum 2000 / 3000 / 4000 Loa+ Lwa 83 dB (A) K=3dB
REMS Tornado 2010,
REMS Magnum 2010/ 3010/ 4010 Loa+ Lwa 75dB (A) K=3 dB
REMS Tornado 2020 Lea+ Lwa 72 dB (A) K=3dB
REMS Magnum 2020 / 3020 / 4020 Loa+ Lwa 74 dB (A) K=3dB
1.9. Vibracije (vsi tipi)
Ocenjena efektivna vrednost pospeska 2,5m/s? K=1,5m/s?
Navedena vrednost vibracij je mjerena v skladu z normiranim postopkom testiranja in se jo lahko upo-rabi za primerjavo z neko drugo napravo. Prav tako se lahko
uporabi za zacetno oceno izpostavljenos-ti vibracijam.
A\ POZOR
Vrednost vibracij se lahko pri uporabi naprave razlikuje od navedene vrednosti odvisno od vrste in nacina dela oz. uporabe naprave. Odvisno od pogojev dela (npr.
Delo z prekinitvami) se lahko ugotovijo varnostno za$€itni ukrepi za osebo katera opravlja delo z napravo.

2. Zagon Napolnite 2 litra maziva za rezanje navojev. Vstavite posodo za ostruzke od zadaj.
Upostevaite in izvajajte nacionalne predpise za obremenitve z roénim upravija- Stroja ne smete nikoli posluzevati brez substance za rezanje navojev.
njem. Vstavite vodilni sornik rezilne glave (8) v izvrtino nosilca orodja in potisnite

. rezilno glavo z aksialnim pritiskom na vodilni sornik in nihajnimi premiki do

2.1. Postavitev REMS Tornado 2000, 2010, 2020 (sl.1-3)

Sprostite krilni vijak (1). Snemite nosilec orodja (2). Postavite stroj navpi¢no
na oba nosilna pre¢nika (3 + 4) in pridrZite, vtaknite 3 cevne noge v ohisje
gonila tako, da zaskodijo (sli. 1). Poprimite stroj na nosilnih pre¢nikih (ne na
cevnih nogah) in ga postavite na cevne noge (sl. 2). Pritrdite priloZzen viSinsko
nastavljiv podpornik materiala na strani motorja od spodaj na ohiju gonila.
Stroj lahko tudi postavite na delavni€no mizo in ga privijte. V ta namen se na
spodniji strani stroja nahajajo 3 navojne izvrtine. S pomocgjo priloZzene Sablone
v navodilu za obratovanje morate na delavniéni mizi narediti 3 izvrtine (sveder
@ 12 mm). Nato se stroj privije od spodaj s 3 vijaki M 10. Dobavljenega visinsko
nastavljivega podpornika materiala ne smete uporabiti. Uporabite podpornik
materiala REMS Herkules 3B, REMS Herkules Y oz. REMS Herkules XL 12"
(pribor). Potisnite nosilec orodja na vodilne preénike. Potisni vzvod (5) potisnite
skozi streme na nosilcu orodja in vpenjalni obro¢ (6) tako potisnite na zadnjo
vodilno precko, da bo krilni vijak obrnjen nazaj in bo obro¢na zareza ostala
prosta. Nataknite ro¢aj (7) na potisni vzvod. Oljno kad obesite v oba vijaka, ki
sta nameScena spodaj na ohisju gonila in jo potisnite na desno stransko v
zareze. Obesite oljno kad v obro¢no zarezo na zadnii precki (4). Vpenjalni obro¢
(6) potisnite do naprave k obesi oljne kadi in pripnite. Obesite gibko cev s
sesalnim filtrom v oljno kad in potisnite drugi konec gibke cevi na spojko na
hrbtni strani nosilca orodja.

prislona.
Za bolj8i transport obesite nozZno stikalo v vijak na hrbtni strani ohisja gonila (sl. 3).

Postavitev REMS Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 3000 T, 3010 T, 3020 T,
4000 T, 4010 T, 4020 T (sl. 8)

Odmontirajte obe U-tirnici s stroja. Pritrdite stroj na oljno kad. Potisnite nosilec
orodja na vodilne precnike. Potisni vzvod (8) potisnite skozi streme na nosilcu
orodja in vpenjalni obro¢ (10) tako potisnite na zadnjo vodilno precko, da bo
krilni vijak obrnjen nazaj in bo obro¢na zareza ostala prosta. Potisnite sesalni
filter skozi izvrtino oljne kadi z notranje strani in prikljucite na hladilno mazalno
¢rpalko. Drugi konec gibke cevi potisnite na spojko na hrbtni strani nosilca
orodja. Nataknite rocaj (9) na potisni vzvod. Pritrdite stroj na delavni¢no mizo
ali podstavek (pribor) s 3 priloZenimi vijaki. Za transport lahko privzdignete stroj
spredaj na vodilnih pre¢kah in zadaj na cevi, ki je vpeta v vpenjalni in vodilni
glavi. Za transport na podstavku potisnite v spone na podstavku kose cevi @
%" dolzine ca. 60 cm in jih pritrdite s krilnimi vijaki. V kolikor se stroj ne tran-
sportira, lahko snamete obe kolesi podstavka.

Napolnite 5 litra maziva za rezanje navojev. Vstavite posodo za ostruzke.

OBVESTILO

Stroja ne smete nikoli posluzevati brez substance za rezanje navojev.
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Vstavite vodilni sornik rezilne glave (12) v izvrtino nosilca orodja in potisnite
rezilno glavo z aksialnim pritiskom na vodilni sornik in nihajnimi premiki do
prislona.

Postavitev REMS Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T (sl. 7 + 8)

Pritrdite konzolo na oljno kad. Pritrdite stroj in drzalo viSinsko nastavljivega
podpornika materiala na konzolo. Potisnite nosilec orodja na vodilne precnike.
Potisni vzvod (5) potisnite skozi streme na nosilcu orodja in vpenjalni obro¢ (6)
tako potisnite na zadnjo vodilno precko, da bo krilni vijak obrnjen nazaj in bo
obro€na zareza ostala prosta. Potisnite sesalni filter skozi izvrtino oljne kadi z
notranje strani in prikljucite na hladilno mazalno ¢rpalko. Drugi konec gibke
cevi potisnite na spojko na hrbtni strani nosilca orodja. Nataknite ro¢aj (7) na
potisni vzvod. Pritrdite stroj na delavniéno mizo ali podstavek (pribor) s 3
priloZenimi vijaki. Zum Transport lahko privzdignete stroj spredaj na vodilnih
preckah in zadaj na motorju 0z. na podporniku materiala. Za transport na
podstavku potisnite v spone na podstavku kose cevi @ %" dolZine ca. 60 cm
in jih pritrdite s krilnimi vijaki. V kolikor se stroj ne transportira, lahko snamete
obe kolesi podstavka.

Napolnite 5 litra maziva za rezanje navojev. Vstavite posodo za ostruzke.

OBVESTILO

Stroja ne smete nikoli posluzevati brez substance za rezanje navojev.

Vstavite vodilni sornik rezilne glave (8) v izvrtino nosilca orodja in potisnite
rezilno glavo z aksialnim pritiskom na vodilni sornik in nihajnimi premiki do
prislona.

Postavitev REMS Magnum 2000 L-T, 2010 L-T, 2020 L-T, 3000 L-T, 3010
L-T, 3020 L-T, 4000 L-T, 4010 L-T, 4020 L-T (sl. 8)

Pritrdite stroj na delavniéno mizo ali podstavek (pribor) s 4 priloZzenimi vijaki.
Za transport lahko privzdignete stroj spredaj na vodilnih pre¢kah in zadaj na
cevi, ki je vpeta v vpenjalni in vodilni glavi. Potisnite nosilec orodja na vodilne
precénike. Potisni vzvod (8) potisnite skozi streme na nosilcu orodja in vpenjalni
obro¢ (10) tako potisnite na zadnjo vodilno precko, da bo krilni vijak obrnjen
nazaj in bo obroéna zareza ostala prosta. Nataknite ro¢aj (9) na potisni vzvod.
Oljno kad obesite v oba vijaka, ki sta name&¢ena na ohisju gonila in jo potisnite
na desno stransko v zareze. Obesite oljno kad v obro¢no zarezo na zadnji
precki. Vpenjalni obro€ (10) potisnite do naprave k obesi oljne kadi in pripnite.
Obesite gibko cev s sesalnim filtrom v oljno kad in potisnite drugi konec gibke
cevi na spojko na hrbtni strani nosilca orodja.

Napolnite 2 litra maziva za rezanje navojev. Vstavite posodo za ostruzke od
zadaj.

OBVESTILO

Stroja ne smete nikoli posluzevati brez substance za rezanje navojev.

Vstavite vodilni sornik rezilne glave (12) v izvrtino nosilca orodja in potisnite
rezilno glavo z aksialnim pritiskom na vodilni sornik in nihajnimi premiki do
prislona.

Elektriéni prikljucek

Upostevajte omrezno napetost! Preverite pred priklopom stroja za rezanje
navojev, ali napetost, ki je navedena na tablici stroja 0 zmogljivosti tudi ustreza
omrezni napetosti. Prikljucite stroj za rezanje navojev z zas¢itnim razredom
I le na vti¢nico/podalj$evali vodnik z delujo¢im zas¢itnim vodnikom.
Obstaja tveganje elektricnega udara. Na gradbiscih, v vlaznem okolju, v notra-
njih in zunanjih prostorih ali v primerljivih nacinih postavitve naj obratuje stroj
za rezanje navojev le z za8¢itnim stikalom za okvarni tok (FI-stikalo), ki prekine
dovod energije takoj, ko odvodni tok v tla za 200 ms prekoraci 30 mA.

Stroj za rezanje navojev se vklopi in izklopi z noznim stikalom (21, REMS
Tornado / 4, REMS Magnum). Stikalo (18, REMS Tornado / 3, REMS Magnum)
sluzi za predizbor smeri vrtenja oz. hitrosti. Stroj lahko vklopite le, ¢e je deblo-
kirana tipka za prisilni izklop (22, REMS Tornado / 5, REMS Magnum) in je
pritisnjeno termi¢no zas¢itno stikalo (23, REMS Tornado / 6, REMS Magnum)
na noznem stikalu. Ce prikljugite stroj neposredno na omreZje (brez vticne
priprave), morate instalirati mo¢nostno stikalo 16 A.

Sredstva (maziva) za rezanje navojev
Varnostne liste glejte pod www.rems.de — Downloads — Vamostne liste (Safety
data sheets).

Uporabljajte izkljuéno maziva za rezanje navojev podjetia REMS. Tako boste
dosegli brezhibne rezultate rezanja, dolgo Zivljenjsko dobo rezalnih ¢eljusti ter
pri tem ob¢utno varovali orodja.

REMS Spezial: Visoko legirano sredstvo za rezanje navojev na osnovi mine-
ralnega olja. Za vse materiale: jekla, nerjavna jekla, barvne kovine, umetne
snovi. Mozno izprati z vodo, izvedensko preizku$ena. Maziva za rezanje navojev
na osnovi mineralnega olja niso dopustna za vodovodne napeljave v razli¢nih
drzavah, npr. Nemdiji, Avstriji in Svici. V teh primerih uporabite REMS Sanitol
- brez mineralnega olja. UpoStevajte nacionalne predpise.

REMS Sanitol: Sinteti¢no sredstvo za rezanje navojev brez vsebnosti mine-

ralnega olja za vodovode s pitno vodo. Popolnoma topljivo v vodi. V skladu
s predpisi. V Nemdiji DVGW §t. preiz. DW-0201AS2032, Avstriji OVGW &t. preiz.
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W 1.303, Svici SVGW $t. preiz. 7808-649. Viskoznost pri ~10°C: < 250 mPa s
(cP). Mozno ¢&rpanje do —28°C. Neproblemati¢na uporaba. Zaradi kontrole
izpiranja je obarvana z rde¢o barvo. Upostevajte nacionalne predpise.

Obe mazivi za rezanje navojev sta dobavljivi v prilnih plo¢evinkah, prsilnih
steklenicah, rockah in sodih.

OBVESTILO

Vse substance za rezanje navojev uporabljajte samo v nerazredéenem stanju!
Podpiranje materiala

/\ POZOR

Cevi in drogovi od dolZine 2 m naprej se morajo dodatno podpreti z najmanj
enim podpornikom materiala REMS Herkules 3B, REMS Herkules XL 12" z
nastavljivo visino. Slednji ima jeklene krogle za brezhibno premikanje cevi in
palic v vse smeri, brez prevrnitve opore za material.

REMS 4" avtomatska glava
Pri uporabi REMS 4" avtomatske glave je treba upostevati prilozeno navodilo
za uporabo REMS 4" avtomatske glave.

Podstavek, premicen in sklopljiv (pribor)

/A POZOR

Sklopljiv podstavek je premicen in sklopljiv in pelje po deblokiranju brez monti-
ranega stroja za rezanje navojev samostojno hitro navzgor. Zaradi tega potisnite
pri deblokiranju podstavek na ro¢aju navzdol, pri premikanju navzgor drzite
proti z obema rokama na ro€ajih.

Za premikanje navzgor z montiranim strojem za rezanje navojev pridrzite
podstavek z eno roko na ro€aju, postavite eno nogo na precko in z zasukom
vriljivega ro¢aja deblokirajte oba blokirna sornika. Nato pridrzite podstavek z
obema rokama in premaknite stroj na delovno viSino tako, da oba blokirna
sornika zaskogita. Ce ga Zelite zIoZiti skupaj, postopajte v obratnem vrstnem

redu. Pred odpiranje, 0z. zlozitvi skupaj spustite mazivo za rezanje navojev iz
oljne kadi ozir. snemite oljno kad.

Uporabljajte zas¢ito oci @ Uporabljajte zasgito sluha
Orodja

Rezilna glava (8, REMS Tornado / 12, REMS Magnum) je po ena univerzalna
rezilna glava, to pomeni da za zgoraj navedena obmocja, lo¢eno v 2 kompleta
orodij, potrebujete le eno rezilno glavo. Za rezanje stoz¢astih cevnih navojev
mora biti dolZinski prison (9, REMS Tornado / 13, REMS Magnum) iste usme-
ritve kot zapiralni in odpiralni vzvod (10, REMS Tornado / 14, REMS Magnum).
Nato odpre rezilna glava avtomatsko, e je dosezena konkretna normirana
dolzina navoja. Da lahko rezete cilindricne dolge navoje in stoz&aste navoje,
se lahko nagne stran dolZinski prislon (9, REMS Tornado / 13, REMS Magnum).

Obratovanje

Zamenjava rezilnih ¢eljusti REMS

Rezilne Celjusti REMS lahko vstavite 0z. zamenjate tako pri montirani, kot tudi
pri sneti rezilni glavi (npr. na delavniéni mizi). V ta namen sprostite vpenjalni
vzvod (11, REMS Tornado / 15, REMS Magnum), ne smete ga odvit. Potisnite
prestavno plos¢o (12, REMS Tornado / 16, REMS Magnum) na ro¢aju vstran
od vpenjalnega vzvoda do konénega poloZaja. V tem poloZaju se rezilne Celjusti
REMS snamejo in vstavijo. Pri tem pazite na to, da velikost navoja, ki je nave-
dena na hrbtni strani rezilne Eeljusti REMS, ustreza navedeni velikosti navoja,
ki ga zelite rezati. Poleg tega pazite na to, da bo prav tako na hrbtni strani
rezilne Celjusti REMS navedena Stevilka enaka Stevilki na drzalu rezilne Eeljusti
(14, REMS Tornado / 17, REMS Magnum).

Rezilne &eljusti REMS potisnite tako dale¢ v rezilno glavo, da bo zasko€ila
krogla, ki se nahaja v zarezi drzala rezilne Celjusti. Ko so vse rezilne Eeljusti
REMS vstavljene, s prestavljanjem prestavne plo$¢e nastavite Zeleno velikost
navoja. Navoj sornika nastavite vedno na “Bolt”. Prestavno plo$¢o vpnite preko
vpenjalnega vzvoda. Zaprite rezilno glavo. V ta namen morate zapiralni in
odpiralni vzvod (10, REMS Tornado / 14, REMS Magnum) mo¢no potisniti na
desno spodaj. Rezilna galva odpre ali avtomatsko (pri stoz&astih cevnih navojih),
ali pa kadarkoli z roko z lahnim pritiskom na levo na zapirani in odpiralni vzvod.

Ce pri rezilni glavi 2% — 3" in 2% — 4" zaradi pove&ane rezalne moéi (npr. tope
rezilne ¢eljusti REMS) drzalna mo¢ vpenjalnega vzvoda (11, REMS Tornado /
15, REMS Magnum) ne zado$¢a, to pomeni da se rezilna glava odpre pod
rezilnim pritiskom, morate dodatno zategniti cilindricni vijak na nasprotni strani
vpenjalnega vzvoda (11, REMS Tornado / 15, REMS Magnum).

Rezalnik cevi (15, REMS Tornado / 18, REMS Magnum) za rezanje cevi s — 2"
ozir. 2 - 4".

Odstranjevalec notranjega srha (16, REMS Tornado / 19, REMS Magnum) za
cevi Ya— 2" ozir. 2%, — 4". Zavaruijte vrtenje pinolov z zasko€itvijo roke odstra-
njevalca srha; spredaj ali zadaj, glede na dolZino cevi.

Vpenjalna glava
Za REMS Magnum do 2" in REMS Tornado potrebujete vpenjalno tulko (t.
izdelka 343001) za vpenjanje premerov < 8 mm, za REMS Magnum do 4" za
vpenjanje premerov < 20 mm. Pri naroGilu vpenjalne tulke morate navesti Zeljen
vpenjalni premer.
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3.2.1. Vpenjalna glava REMS Tornado (19)

Samocentrirajoce vpenjalne glave odpirajo in zapirajo avtomatsko z levim ozir.
desnim zasukom stikala (18) in aktiviranjem noznega stikala (21). Pri menjavi
sprenjih in zadnjih vpenjalnih Celjusti je treba paziti na to, da se posamezne
vpenjalne &eljusti vstavijo v skladu z sl. 4 in 5, ker bi se sicer poSkodovale. V
nobenem primeru ne smete vklopiti stroja, prede se niso motirale vse vpenjalne
Celjusti in oba pokrova vpenjalnih Celjusti.

3.2.2. Hitrovpenjalna udarna glava (1), vodilna vpenjalna glava (2) REMS

3.3.

Magnum

Hitrovpenjalna udarna glava (1) z velikim vpenjalnim obro€em in premiénimi
vpenjalnimi Celjustmi, ki so vstavljene v nosilcih Celjusti, zagotavlja centri¢no
in varno vpetje z majnim naporom. Takoj ko material moli iz vodilne vpenjalne
glave (2), jo morate zapreti.

Za menjavo vpenjalnih éeljusti (24) morate vpenjalni obro¢ (22) zapreti do ca.
30 mm vpenjalnega premera. Odstranite vijake vpenjalnih Celjusti (24). S
primernim orodjem (vijaénikom) potisnite vpenjalne &eljusti v smeri nazaj ven.
Nove vpenjalne Eeljusti z vstavljenim vijakom potisnite od spredaj noter v nosilce
vpenjalnih Celjusti.

Potek dela
Pred pri¢etkom dela odstranite blokade iz ostruzkov in drobce obdelovanca.

OBVESTILO

Pri priblizevanju kompleta orodja ohisju stroja izklopite stroj za rezanje navojev.

3.3.1. REMS Tornado

Obrnite orodja ven in nosilec orodja s pomocgjo potisnega vzvoda (5) namestite
v desni konéni polozaj. Material uvedite noter tako, da bo molel ca. 10 cm ven
iz vpenjalne glave (19). Obrnite rezilno glavo (8) navzdol in zaprite. Stikalo (18)
pritisnite v polozaj 1, aktivirajte nozno stikalo (21). Sedaj se material samostojno
vpne.

/\ POZOR

Nikoli ne posegajte v rotirajoo vpenjalno ozir. vodilno glavo. Obstaja
nevarnost poskodbe.

Pri tipih 2010 in 2020 lahko za odrez in odstranjevanje srha ter za rezanje
majhnih navojev izberete 2. hitrost. V ta namen pretaknite stikalo (18) pri
delujoem stroju odloéno iz poloZaja 1 v poloZaj 2. Pritisnite rezilno glavo s
potisnim vzvodom (5) proti vrteci se material. Po enem ali dveh navojih rezilna
glava avtomatsko reze naprej. Ko je pri stoz&astih cevnih navojih dosezena
dolzina navoja, ki ustreza normi, se rezilna glava avtomatsko odpre. Pri podol-
govatih navojih in navojih sornika odprite rezilno glavo pri delujoéem stroju s
pritiskom roke na levo na zapiralni in odpiralni vzvod (10). Izpustite nozno stikalo
(21). Nastavite stikalo (18) na R. Na kratko aktivirajte noZno stikalo (21), mate-
rial se razpne.

Z dodatnim vpenjanjem materiala lahko rezete neomejeno dolge navoje. V ta
namen morate med rezanjem navoja izpustiti nozno stikalo (21) pri priblizevanju
drzala orodja (2) ohi$ju stroja. Ne odpirajte rezilne glave. Nastavite stikalo (18)
na R. Material razpnite, nosilec orodja in material s potisnim vzvodom namestite
v desni kon¢ni poloZaj. Ponovno vklopite stroj v polozaj stikala 1.

Za odrez cevi obrnete rezalnik cevi (15) noter in ga s pomocjo potisnega vzvoda
(5) potisnete na Zeljeno pozicijo za odrez. Z zasukom vretena na desno se
vrte€a cev odreZe. Notranji srh, ki nastane zaradi odreza, se odstrani z odstra-
njevalcem notranjega srha (16).

Izpust maziva za rezanje navojev pri REMS Tornado 2000, 2010, 2020: Na
nosilcu orodja (2) potegnite dol gibko cev in jo pridrzitev v posodo. Pustite stroj
delovati tako dolgo, da bo oljna kad prazna. Ali: Snemite oljno kad in jo izpraznite
preko izlivalnika (17).

Izpust maziva za rezanje navojev pri REMS Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T:
Na nosilcu orodja (2) potegnite dol gibko cev in jo pridrzitev v posodo. Pustite
stroj delovati tako dolgo, da bo oljna kad prazna. Ali: Odstranite zapiralni éep
(25) in pustite, da se oljna kad izprazni.

3.3.2. REMS Magnum

Obrnite orodja ven in nosilec orodja s pomogjo potisnega vzvoda (8) namestite
v desni kon¢ni polozaj. Uvedite material skozi odprto vodilno vpenjalno glavo
(2) in skozi odprto hitrovpenjalno udarno glavo (1) tako, da bo ca. 10 cm molel
iz hitrovpenjalne udarne glave (1). Zaprite hitrovpenjalno udarno glavo tako,
da bodo vpenjalne Eeljusti nalegle ob material. S vpenjalnim obroem po kratkem
odpiralnem premiku sunkovito vpnite material enkrat do dvakrat. Z zapiranjem
vodilne vpenjalne glave (2) se centrira material, ki moli zadaj ¢ez. Obrnite rezilno
glavo navzdol in zaprite. Stikalo (3) nastavite na 1 stellen, aktivirajte nozno
stikalo (4). REMS Magnum 2000 / 3000 / 4000 se vklopi ozir. izklopi izkljuéno
z noznim stikalom (4), stikalo (3) ne obstaja.

Pri REMS Magnum 2010/ 3010 / 4010 in 2020 / 3020 / 4020 lahko za odrez
in odstranjevanije srha ter za rezanje majhnih navojev izberete 2. hitrost. V ta
namen pretaknite stikalo (3) pri delujoéem stroju odloéno iz poloZaja 1 v poloZaj
2. Pritisnite rezilno glavo s potisnim vzvodom (8) proti vrteCi se material. Po
enem ali dveh navojih rezilna glava avtomatsko reze naprej. Ko je pri stoZ€astih
cevnih navojih dosezena dolzina navoja, ki ustreza normi, se rezilna glava
avtomatsko odpre. Pri podolgovatih navojih in navojih sornika odprite rezilno
glavo pri delujoem stroju s pritiskom roke na levo na zapiralni in odpiralni
vzvod (14). Izpustite nozno stikalo (4). Odprite hitrovpenjalno udarno glavo,
snemite material.

3.4
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Z dodatnim vpenjanjem materiala lahko rezete neomejeno dolge navoje. V ta
namen morate med rezanjem navoja izpustiti nozno stikalo (4) pri priblizevanju
drzala orodja ohi$ju stroja. Ne odpirajte rezilne glave. Material razpnite, nosilec
orodja in material s potisnim vzvodom namestite v desni kon€ni polozaj. Ponovno
vpnite material, vklopite stroj. Za odrez cevi obrnete rezalnik cevi (18) noter in
ga s pomocjo potisnega vzvoda potisnete na Zeljeno pozicijo za odrez. Z
zasukom vretena na desno se vrte€a cev odreze. Notranji srh, ki nastane zaradi
odreza, se odstrani z odstranjevalcem notranjega srha (19).

lzpust maziva za rezanje navojev. Na nosilcu orodja (7) potegnite dol gibko
cev in jo pridrZitev v posodo. Pustite stroj delovati tako dolgo, da bo oljna kad
prazna. Ali: Odstranite zapiralni ¢ep (25) in pustite, da se oljna kad izprazni.

Izdelovanje spojk in dvojnik spojk

Za rezanje spojk se uporablja REMS Nippelfix (avtomatsko notranje vpetje) ali
vpenjalec spojk REMS Nippelspanner (notranje vpetje). Paziti morate na to,
da so konci cevi znotraj brez srha. Kose cevi potisnite vedno gor do prislona.

Za vpenjanje kosa cevi (z ali brez obstojeCega navoja) z vpenjalcem REMS
Nippelspanner se z vrtenjem vretena z orodjem (npr. vijacnikom) razpre glava
vpenjalca spojk. To smete izvesti samo pri nataknjenem kocu cevi.

Tako pri REMS Nippelfix, kot zudi pri vpenjalcu REMS Nippelspanner morate
paziti na to, da se ne reZejo krajSe spojke, kot jih dovoljuje standard.

lzdelava levih navojev

Za leve navoje je primeren le REMS Magnum 2010, 2020, 3010, 3020, 4010
in 4020. Rezilna glava v nosilcu orodja se mora za rezanje levih navojev fiksi-
rati npr. z vijakom M 10 x40, sicer se lahko ta privzdigne in se poSkoduje zacetek
navoja.

Montirajte prekrmilni ventil (dodatna oprema §t. art. 342080), glejte navodila
za uporabo »Prekrmilni ventil Tornado/Magnum«. Nastavite stikalo (3) v poloZaj
»1« in pritiskajte nozno stikalo (4), dokler olje za rezanje navojev ne priteCe iz
rezalne glave. S tem se sistem odzraci in popolnoma napolni z oljem. Z vzvodom
na prekrmilnem ventilu (sl. 9) se smer pretoka hladilno-mazilne ¢rpalke obrne.
Nastavite stikalo (3) v poloZaj »R« za rezanje levega navoja.

Servisiranje

Ne glede na to, kdaj je predvideno naslednje vzdrzevanje, priporo¢amo, da se
pri stroju za rezanje navojev REMS najmanj enkrat letno opravi inSpekcija in
ponovitveni preizkus elektri¢nih naprav v pooblaséeni servisni delavnici REMS.
V Nemdiji je tak§en ponovitveni preizkus elektri¢nih naprav potreben v skladu
s standardom DIN VDE 0701-0702 in v skladu s predpisom za prepreCevanje
nesre¢ DGUV, predpis 3 ,Elektricne naprave in obratna sredstva“ tudi za
premiéna elektricna obratna sredstva. Poleg tega morate upoStevati veljavna
nacionalna varnostna dologila, pravilnike in predpise, ki veljajo na kraju uporabe,
in se po njih ravnati.

Vzdrzevanje

Pred opravili servisa in popravil potegnite omrezni vtic!

Gonilo REMS stroja za rezanje navojev je brez vzdrZzevanja. Gonilo tece v
zaprtem oljnem prostoru in ga zaradi tega ni potrebno mazati. Poskrbite za
Cistost vpenjalne in vodilne vpenjalne glave, vodilne precke, nosilcev orodija,
rezilnih glav, REMS rezilnih &eljusti, rezilnika cevi in odstranjevalca notranjega
srha. Zamenjajte tope REMS rezilne Celjusti, topa rezilna kolesa, topa rezila
odstranjevalca srha. Ob&asno (najmanj enkrat letno) izpraznite oljno kad in jo
ocistite.

Cistite komponente iz umetne mase (na primer ohigje) izkljuéno z REMS CleanM
(8t. izdelka 140119) ali z blagim milom in vlazno krpo. Ne uporabljajte Cistil za
gospodinjstvo. Te vsebujejo raznotere kemikalije, ki bi lahko po$kodovale dele
iz umetne mase. Za ¢is¢enje v nobenem primeru ne uporabljajte bencina,
terpentinskega olja, razred¢ila ali podobnih izdelkov.

Pazite na to, da ne bodo teko¢ine v nobenem primeru prodrle v notranjost
REMS stroja za rezanje navojev.

InSpekcija/popravila

Pred opravili servisa in popravil potegnite omrezni vti¢! Ta opravila sme
izvajati le kvalificirano strokovno osebje.

Motor od REMS Tornado 2000 / REMS Magnum 2000 / 3000 / 4000 ima oglji-
kove $¢etke Slednje se obrabijo in zaradi tega morate poskrbeti za to, da jih
obc¢asno preveri 0z. zamenja kvalificirano strokovno osebje ali pooblas¢en
servis REMS.
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5. Ravnanje ob motnjah
5.1. Motnja: Stroj ne zazene.
Vzrok: Pomo¢:
e Tipka za izklop v sili ni deblokirana. e Odblokirajte stikalo za izklop v sili na noznem stikalu.
e Sprozilo se je za$€itno termi¢no stikalo. e Pritisnite termi¢no zascitno stikalo na noznem stikalu.
e Obrabljene ogljikove $¢etke (REMS Tornado 2000, e Poskrbite za to, da se bodo ogljikove $¢etke zamenjale s strani strokovnega
REMS Magnum 2000 / 3000 / 4000). osebja ali pooblaséene servisne delavnice REMS.
e Okvarjene prikljuéne napeljave in/ali nozno stikalo. e Poskrbite za pregled/servis prikljuéne napeljave in/ali nozZnega stikala s strani
pooblas¢ene servisne delavnice REMS.
e Stroj okvarjen. e Poskrbite za pregled/popravilo stroja s strani pooblag¢ene servisne delavnice
REMS.
5.2. Motnja: Stroj ne potegne.
Vzrok: Pomoc:
o REMS rezilne Celjusti so tope. e Zamenjajte rezilne Celjusti REMS.
o Neprimerno mazivo za rezanje navojev. e Uporabite maziva za rezanje navojev REMS Spezial oz. REMS Sanitol.
o Preobremenitev tokovnega omrezja. o Uporabite primeren vir elektriCne energije.
e Premajhen presek podaljSevalnega vodnika. e Uporabite presek vodnika min. 2,5 mm?2.
e Majhen kontakt na vti¢nih prikljuckih. e Preverite vtine povezave, po potrebi uporabite drugo vti€nico.
e Obrabljene ogljikove $¢etke (REMS Tornado 2000, e Poskrbite za to, da se bodo ogljikove $¢etke zamenjale s strani strokovnega
REMS Magnum 2000 / 3000 / 4000). osebja ali pooblas€ene servisne delavnice REMS.
e Stroj okvarjen. e Poskrbite za pregled/popravilo stroja s strani poobla$¢ene servisne delavnice
REMS.
5.3. Motnja: Brez dovajanja ali pomanjkljivo dovajanje maziva za rezanje navojev na rezilno glavo.
Vzrok: Pomo¢:
e Okvarjena hladilno mazilna ¢rpalka. e Zamenjajte hladilno mazilno ¢rpalko.
e Premalo maziva za rezanje navojev v oljni kadi. e Dopolnitev maziva za rezanje navojev.
e Sito v sesalnem nastavku je umazano. e Qcistite sito.
o Gibke cevi na hladilno mazilni érpalki so zamenjane. e Zamenjajte gibke cevi in jih pravilno vtaknite.
o Konec gibke cevi na potisnjen na spojko. e Potisnite konec gibke cevi na spojko.
5.4. Motnja: Kljub pravilni nastavitvi skale so rezilne ¢eljusti REMS premoéno odprte.
Vzrok: Pomoc:
e Rezilna glava ni zaprta. e Zaprite rezilno glavo, glejte 3.1. Orodja Zamenjava rezilnih ¢eljusti REMS.
5.5. Motnja: Rezilna glava se ne odpre.
Vzrok: Pomoc:
o Pri odprti rezilni glavi se navoj reze na naslednji vecji cevni premer. e Zaprite rezilno glavo, glejte 3.1. Orodja Zamenjava rezilnih Celjusti REMS.
e DolZinski prislon poklopljen. o DolZinski prislon postavite v isti smeri k zapiralnemu in odpiralnemu vzvodu.
5.6. Motnja: Neuporaben navoj.
Vzrok: Pomoc:
o Rezilne ¢eljusti REMS so tope. e Zamenjajte rezilne Geljusti REMS.
o Rezilne Celjusti REMS so napacno vstavljene. e Preverite oStevilCenje rezilne Celjusti z osteviléenjem drzala rezilne Eeljusti,
po potrebi zamenjajte rezilno ¢eljust REMS.
e Brez dovajanja ali pomanjkljivo dovajanje maziva za rezanje navojev. e Glejte 5.3.
e Slabo mazivo za rezanje navojev. e Uporabite REMS maziva za rezanje navojev.
e Qvirano potisno premikanje nosilca orodja. e Sprostite krilni vijak z nosilca orodja. Izpraznite posodo za ostruzke.
o Material cevi ni primeren za rezanje navojev. e Uporabite izkljuéno dopustne cevi.
5.7. Motnja: Cev zdrsne skozi vpenjalno glavo.
Vzrok: Pomo¢:
e Vpenjalne Celjusti so mo¢no umazane. o Ocistite vpenjalne Celjusti.
e Ceviimajo debel plas¢ iz umetne mase. e Uporabite specialne vpenjalne ¢eljusti.
e Vpenjalne Celjusti so obrabljene. e Zamenjajte vpenjalne Celjusti.
6. Odstranitev odpadkov Transportne stroske v obe smeri krije uporabnik.
Strojev za rezanje navojev po zakljuéku uporabe ne smete odvre&i med hisne Prikaz pogodbenih servisnih delavnic REMS je na voljo na intemetni strani
odpadke. Obvezno jih morate ustrezno odstraniti med odpadke v skladu z www.rems.de. Za drZave, ki tam niso navedene, je izdelek mogoce oddati v
veljavno zakonodajo. SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Stralle 4, 71332 Waiblingen,
Deutschland. Zakonite pravice uporabnikov, zlasti njihovo zagotavljanje pravic
7. Garancija proizvaja|ca pri napakah do prodajalca, ter zahtevki zaradi namerno krSenih dolZnosti in

Garancijska doba znaSa 12 mesecev po izroCitvi novega proizvoda prvemu
uporabniku. Cas izro€itve je potrebno dokazati z vro€itvijo originalne nakupne
dokumentacije po posti, ki mora vsebovati podatke o datumu nakupa in oznako
proizvoda. Vse v garancijski dobi ugotovljene okvare, ki so nastale zaradi
dokazanih napak pri proizvodnii ali napak materiala, se odpravijo brezplaéno.
Garancijska doba se z odstranitvijo napak ne podalj$a in ne obnovi. Iz garan-
cije so izklju¢ene Skode zaradi obicajne obrabe, nestrokovnega ravnanja ali
zlorabe, neupostevanja navodil za uporabo, neprimernih obratnih sredstev,
prekomerne preobremenitve, nenamenske uporabe, lastnih ali tujih posegov
in zaradi drugih razlogov, za katera REMS ni odgovoren.

Garancijske storitve se lahko opravijo samo v poobla$¢eni pogodbeni servisni
delavnici REMS. Reklamacije se priznajo samo v primeru, ¢e se proizvod v
nerazstavljenem stanju dostavi v pooblas¢eno pogodbeno servisno delavnico
REMS, ne da bi bili prej opravljeni kakrsni koli posegi vanj. Zamenjani proizvodi
in njihovi deli ostanejo v lasti podjetja REMS.

zahtevki iz zakonitega jamstva za proizvode, ostanejo s to garancijo neomejeni.

Za to garancijo velja nemska zakonodaja ob izkljucitvi referenénih dolocb
nem$kega mednarodnega zasebnega prava kot tudi konvencije Zdruzenih
narodov o pogodbah o mednarodni prodaiji blaga (CISG). Izdajatelj te proizvodne
garancije, ki je veljavna po vsem svetu, je REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter
Str. 83, 71332 Waiblingen, Deutschland.

8. Seznami nadomestnih delov

Za sezname nadomestnih delov glejte na www.rems.de — Downloads — Parts
lists.



deu EG-Konformitétserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das unter ,Technische Daten* beschriebene Produkt mit den unten aufgefiihrten Normen geméaR den Bestimmungen der
Richtlinien 2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG Ubereinstimmt.

eng EC Declaration of Conformity

We declare under our sole responsibility that the product described under ,Technical Data“ is in conformity with the standards below mentioned following the provisions of
Directives 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG.

eng Declaration of Conformity (UK)

We declare under our sole responsibility that the product described under “Technical Data” is in conformity with the standards below mentioned following the provisions of
Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 S.I. 2008/1597 (as amended), S.I. 2016/1091 (as amended), S.I. 2012/3032 (as amended), S.I. 2010/2617 (as amended)
and the directive 2019/1781/EU.

fra Déclaration de conformité CE

Nous déclarons, de notre seule responsabilité, que le produit décrit au chapitre « Caractéristiques techniques » est conforme aux normes citées ci-dessous, conformément
aux dispositions des directives 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG.

ita Dichiarazione di conformita CE

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il prodotto descritto in “Dati tecnici” € conforme alle norme indicate secondo le disposizioni delle direttive 2006/42/EC,
2014/30/EU, 2011/65/EU, 2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG.

spa Declaracion de conformidad CE

Declaramos bajo responsabilidad Unica, que el producto descrito en el apartado “Datos técnicos” satisface las normas abajo mencionadas conforme a las disposiciones
de las directivas 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG.

nld EG-conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen verantwoordelijkheid dat het onder ‘Technische gegevens’ beschreven product in overeenstemming is met onderstaande normen volgens de bepa-
lingen van de richtlijnen 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG.

swe EG-forsdkran om dverensstimmelse

Vi forklarar pa eget ansvar att produkten som beskrivs under “Tekniska data” dverensstdammer med nedanstaende standarder i enlighet med bestdmmelserna i direktiv
2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG.

nno EF-samsvarserklzaring

Vi erkleerer pa eget eneansvar at det produktet som er beskrevet under , Tekniske data“ er i samsvar med de nedenfor oppferte standardene i henhold til bestemmelsene
i direktivene 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG.

dan EF-overensstemmelsesattest

Vi erkleerer pa eget ansvar, at det under “Tekniske data” beskrevne produkt opfylder de nedenfor angivne standarder iht. bestemmelserne fra direktiverne
2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG.

fin EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Vakuutamme yksin vastuullisina, ettd kohdassa “Tekniset tiedot” kuvattu tuote on alla mainituissa direktiiveissa 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2015/863/EU,
2019/1781/EU, 2009/125/EG méérattyjen standardien vaatimusten mukainen.

por Declaragdo de Conformidade CE

Declaramos sobre a nossa Unica responsabilidade que o produto descrito em “Dados técnicos” corresponde com as normas designadas em baixo de acordo com as
disposicdes da Directiva 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG.

pol Deklaracja zgodnosci WE

Niniejszym o$wiadczamy z peing odpowiedzialnoscig, iz produkt opisany w rozdziale ,Dane techniczne” odpowiada wymienionym nizej normom zgodnie z postanowieniami
dyrektyw 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG.

ces EU-prohlaseni o shodé

Prohlasujeme s vyhradni odpovédnosti, Ze v bodé ,Technické Gdaje” popsany vyrobek odpovida nize uvedenym normam dle ustanoveni smérnic 2006/42/EC,
2014/30/EU, 2011/65/EU, 2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG.

slk EU-prehlasenie o zhode

Prehlasujeme s vyhradnou zodpovednostou, Ze v bode , Technické Udaje” popisany vyrobok zodpoveda nizsie uvedenym normam podla ustanoveni smernic 2006/42/EC,
2014/30/EU, 2011/65/EU, 2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG.

hun EU-megfelel6sségi nyilatkozat

Kizarolagos felelésséggel kijelentjiik, hogy a ,Technikai adatok” pontban emlitett termék megfelel, ahogy azt a rendelkezések is el6irjak a kdvetkezd szabvanyoknak
2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG.

hrv lzjava o sukladnosti EZ

Pod punom odgovorno$¢u izjavljujemo da proizvod opisan u poglaviju “Tehnicki podaci” odgovara dolje navedenim normama sukladno direktivama 2006/42/EC, 2014/30/EU,
2011/65/EU, 2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG.

srp EZ deklaracija o usaglasenosti

Pod punom odgovorno$cu izjavljujemo da proizvod opisan u poglavlju “Tehni¢ki podaci” odgovara dolje navedenim normama sukladno direktivama 2006/42/EC, 2014/30/EU,
2011/65/EU, 2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG.

slv Izjava o skladnosti ES

Izjavljamo pod izkljuéno odgovornostjo, da je izdelek, ki je opisan v poglavju “Tehni¢ni podatki”, skladen s spodaj navedenimi standardi v skladu z dologili direktiv 2006/42/EC,
2014/30/EU, 2011/65/EU, 2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG.

ron Declaratie de conformitate CE

Declaram pe proprie raspundere, ca produsul descris la “Date tehnice” corespunde standardelor de mai jos, in conformitate cu prevederile Directivelor europene 2006/42/EC,
2014/30/EU, 2011/65/EU, 2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG.

rus CoBmectumocTh no EG

Mbl 3asiBNIsieM nog e4UHOMMYHYH OTBETCTBEHHOCTb, YTO ONMCAHHOE B pasaene ,TeXHWYeckue AaHHbIE" U3Lenue COOTBETCTBYET NPUBEAEHHBIM HIKe CTaHAApTaM COrmacHo
nonoxennam Oupexktus 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG.

ell  AfAwon ouppépewaong EK

Aia TnG TTapouong Kai We TTARPN uBlvn dnAwvoupe 6Tl TO TTPOIGV TToU TTEPIYPAPETAI OTA “TEXVIKG XAPOKTNPIOTIKG” GUUQWVEI PE Ta KATWBOI TTPOTUTIA, GUUQWVA PE TOUG
kavoviopoug Twv Odnyiwv 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG.

tur  AB Uygunluk Beyani

“Teknik Veriler” baghgr altinda tarif edilen Grlinin 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG sayili direktif hiikiimleri uyarinca
asagida yer alan normlara uygun oldugunu, sorumlulugu tarafimiza ait olmak iizere beyan ederiz.

bul [eknapauus 3a cboTBeTcTBME Ha EO

Cbe crnegHoTo Aeknapupame nog co6CTBEHA OTTOBOPHOCT, Ye OMUCAHUST B ,TEXHUYECKM XapaKTepucTUKK” NPOAYKTU CbOTBETCTBA Ha MOCOMEHWUTE MO-A0IY CTaH4apTy
cbrnacHo pasnopenbute Ha gupektusnte 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG.

lit EB atitikties deklaracija

Mes atsakingai parei$kiame, kad skyriuje , Techniniai duomenys* apra$ytas gaminys atitinka toliau iSvardytus standartus pagal 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU,
2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG direktyvy nuostatas.

lav ES atbilstibas deklaracija

Ar visu atbildibu apliecinam, ka “Tehniskajos datos” aprakstitais produkts atbilst noraditajam normam atbilstosi direktivu 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2015/863/EU,
2019/1781/EU, 2009/125/EG prasibam.

est EU vastavusdeklaratsioon

Kinnitame ainuvastutajana, et ,tehniliste andmete® all kirjeldatud toode on koosk®dlas allpool toodud normidega vastavalt direktiivide 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU,
2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG séatetele.

EN 62841-1:2015 + A11:2022-04, EN 62841-3-12:2019, EN 55014-1:2017/A11:2020-03, EN IEC 55014-2:2021-03, EN IEC 61000-3-2:2019/A1:2021-04,
IEC 61000-3-3:2013 + A2:2021-03, EN 62233:2008, EN 60204-1:2019
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Dipl.-Ing. (DH) Arttu Daschler
2023-03-15 Manager Design and Development
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deu  Schablone fir REMS Tornado auf Werkbank
eng  Template for REMS Tornado on workbench - /
fra Gabarit de montage de la REMS Tornado sur établi /
ita Schema per il fissaggio della REMS Tornado sul 7
banco I r
spa  Plantilla para montar REMS Tornado
encima del banco de trabajo {
nld Schabloon voor het vastzetten van de REMS
Tornado draadsnijmachine op een werkbank
swe  Schablon fér REMS Tornado pa arbetsbénk |
nno  Sjablong for REMS Tornado pa arbeidsbenk
dan  Skabelon til montering af REMS Tornado pa
arbejdsbord _
fin REMS Tornado -sabloni tyépenkkiin kiinnitettyné “
por  Esquema para montar a REMS Tornado na m
bancada de trabalho |
pol  Szablon dla REMS Tornado mocowanego do h.rﬁ.. m
stotu warsztatowego m
ces Sablona pro REMS Tornado na pracovnim stole _
slk Sabléna pre REMS Tornado na pracovnam stole . ’
hun  REMS Tornado sablonok munkapadhoz i
hrv Sablona za REMS Tornado na radioniékom stolu .
srp  Sablon za REMS Tornado na radnom pultu
slv Sablona za REMS Tornado na delavniéni mizi
ron Sablon pentru REMS Tornado pe bancul de lucru
rus LWa6noH ana REMS Tornado Ha BepcTake
ell Z1évolh yia REMS Tornado o¢ étyko epyasiag
tur Galisma tezgahi izerine REMS Tornado igin
sablon
bul  LWa6noH Ha REMS Tornado Ha paGoTHaTa Maca | I
lit Sablonas, skirtas REMS Tomado ant darbastalio _ | *
lav.  Sablons REMS Tornado uz darbagalda L] _L_
est Toopingil kasutatava REMS Tornado $abloon

eng
fra
ita
spa
nld

swe

rus
ell
tur
bul
lit
lav

est

REMS Tornado montiert auf REMS Jumbo-Klappwerkbank mit hohenverstellbarer Material-
abstiitzung REMS Herkules Y.

REMS Tornado mounted on REMS Jumbo collapsible workbench with height-adjustable
material support REMS Herkules Y.

REMS Tornado monté sur établi pliant REMS Jumbo avec servante réglable en hauteur REMS
Herkules Y.

REMS Tornado montata su banco di lavoro pieghevole REMS Jumbo con sostegno del
materiale regolabile in altezza REMS Herkules Y.

REMS Tornado montado en banco de trabajo plegable REMS Jumbo con apoyo de material
regulable en altura REMS Herkules Y.

REMS Tornado gemonteerd op de opklapbare werkbank REMS Jumbo met in hoogte verstelbare
materiaalsteun REMS Herkules Y.

REMS Tornado monterad pa REMS Jumbo hopfallbar arbetsbank med héjdjusterbart mate-
rialstdd REMS Herkules Y.

REMS Tornado montert pA REMS Jumbo sammenleggbar arbeidsbenk med hgydejusterbar
materialavstetting REMS Herkules Y.

REMS Tornado monteret pa REMS Jumbo sammenklappeligt arbejdsbord med hgjdejusterbar
materialestotte REMS Herkules Y.

REMS Tornado asennettuna REMS Jumbo -tydpenkl
REMS Herkules Y.

REMS Tornado montada na bancada de trabalho mével REMS Jumbo com dispositivo de
apoio de material ajustavel em altura REMS Herkules Y.

REMS Tornado zamontowany na stole sktadanym REMS Jumbo z regulowang na wysoko$¢
podporg materiatu REMS Herkules Y.

REMS Tornado namontovany na sklopném pracovnim stole REMS Jumbo s vy$kové nasta-
vitelnou podpéru materidlu REMS Herkules Y.

REMS Tornado namontovany na sklopnom pracovnom stole REMS Jumbo s vyskovo
nastavitelnou podperou materialu REMS Herkules Y.

REMS Tornado a REMS Jumbo 6sszehajthato allvanyra régzitve REMS Herkules Y éllithatd
magassagu anyagtartoval.

REMS Tornado montiran na REMS Jumbo sklopivom radioni¢kom stolu s potporom za
materijal podesivom po visini REMS Herkules Y.

REMS Tornado montiran na REMS Jumbo sklopivom radnom pultu sa visinski podesivim
podupiratem za materijal REMS Herkules Y.

REMS Tornado motiran na REMS Jumbo sklopljivi delavni¢ni mizi z viSinsko nastavljivim
podpornikom materiala REMS Herkules Y.

Masinad REMS Tornado montata pe bancul de lucru rabatabil tip REMS Jumbo cu suport de
material cu indltime reglabila tip REMS Herkules Y.

REMS Tornado, cMOHTMpOBaHHbIit Ha cknaaHoM BepcTake REMS Jumbo ¢ perynupyemoii no
BbICOTe onopoi ans matepuanos REMS Herkules Y.

REMS Tornado emévw o€ TrTucodpevo mayko REMS Jumbo pe puBuiddpevn oe uyog Baon
otipIEng uhikou REMS Herkules Y.

REMS Jumbo katlanir galisma tezgahina montajli, yiikseklik ayarll REMS Herkules Y malzeme
destekli REMS Tornado.

REMS Tornado moHTMpaH Bbpxy crbBaema pabortHa maca REMS Jumbo ¢ perynupyema Ha
BUCOYMHA noano3ka 3a matepuana REMS Herkules Y.

REMS Tornado montuoti ant REMS Jumbo sudedamojo darbastalio su reguliuojamo aukscio
atrama medziagai REMS Herkules Y.

REMS Tornado montéta uz REMS saliekama Jumbo darbagalda ar augstuma regul&jamo
materiala balstu REMS Herkules Y.

REMS Tornado paigaldatuna REMS Jumbo p&dratavale tddpingile seatava kdrgusega mater-
jalitoega REMS Herkules Y.

ja korkeusséaadettava materiaalituki
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